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Sistemele de lipire TWEHA sunt adezivi elastici SMP monocomponenti, de calitate superioara si cu performante
ridicate, care se intaresc la umiditate.Se intaresc dobandind o consistenta puternica, durabila, flexibila, cu o
rezistenta exceptional de mare la forfecare si tractiune, fara solventi, izocianati si compusi organostanici.

Caracteristici
¢ Adeziv foarte rezistent, permanent elastic, cu intarire rapida sub influenta umiditatii din aer.
e Compozitie unica care elimina necesitatea aplicarii unei amorse adezive.
e Distributie optima a tensiunii pentru panouri cu o diagonal3 de pana la 4,5 m".
« indeplineste criteriile pentru clasa de foc B-s1,d0 vlgs EN 13501-1.
¢ Posibilitati de proiectare fara precedent, care duc la simplificarea constructiei in ansamblu.
* Rezistent la umiditate si influente meteorologice, fara necesitatea de intretinere.
¢ Prelucrabil pe aproape tot parcursul anului calendaristic, temperaturile scazute nereprezentand un
impediment.
¢ Crestere semnificativa a productivitatii muncii, deci reducere a costurilor.
e Durabil.

Detaliere si proiectare

Acest sistem de lipire este destinat constructiilor de fatade ventilate. Ventilatia este strict necesara!

n spatele plicilor de fatada trebuie s existe un spatiu de aer ventilat continuu de cel putin >20 mm:
¢ Se previne astfel aparitia unor diferente mari de temperatura intre partea din fata si din spatele placii de
fatada.
¢ Se previn astfel Formarea condensului si eventualele infiltratii de umiditate.
¢ Astfel, se previn formarea mucegaiului, putrezirea sau coroziunea structurii de sustinere sau a
elementelor acesteia, iar materialul izolant nu se umezeste (capacitatea de izolare termica ramane
neschimbata).
* Nu montati niciodata finisajul marginii acoperisului direct pe placarea fatadeil!Utilizati, daca este posibil,
clema de margine de acoperis TWEHA!
e Consultati si instructiunile de utilizare ale producatorului placilor. TWEHA recomanda dotarea partii
superioare si inferioare a fatadei cu o deschidere de ventilatie: minimum 100 cm?/m’.

Toate specificatiile, recomandarile si datele tehnice se bazeaza pe teste de laborator in conditii optime, respectiv pe
experienta practicd. Desi acestea au fost intocmite cu cea mai mare atentie, nu se poate emite nicio pretentie in
temeiul acestora. Avand in vedere gama larga si variabilitatea substraturilor, recomandam utilizatorului sa testeze
intotdeauna produsele noastre pentru a stabili adecvarea pentru aplicatia dorita. Din acest motiv, utilizatorului i
revine n exclusivitate responsabilitatea pentru utilizarea necorespunzatoare sau diferitd decat cea prescrisa.

Tn acest scop, facem trimitere la termenele si conditiile noastre generale, sub rezerva modificirilor tehnice.

Revizuit in ceea ce priveste continutul si publicat de TWEHA.

COMPLIANCE Centrul de relatii cu clientii:+31 88 999 81 81 sau info@tweha.com.
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Greutatea proprie a placilor de fatada

Sarcina reprezentata de greutatea proprie a placii de fatada nu este determinanta pentru cedare si/sau deformare.
Pentru constructiile de plafoane sau copertine se recomanda distante de fixare diferite. Recomandam, pentru
aceasta aplicatie, injumatatirea distantei h-o-h a structurii, putand fi necesara sustinerea pana la intdrirea
adezivului. n cazul unei aplicatii orizontale (copertind), fixati cadrul perpendicular pe fatads.

incércarea din vant
Stabiliti incarcarea cauzata de vant pe baza reglementarilor aplicabile.
Calculul aspiratiei vantului conform EN 1991-1-4.

Comportamentul la foc
Din testele conform EN 13823 a rezultat ca sistemele de lipire TWEHA indeplinesc clasa de foc B-s1,d0 conform
descrierii din EN 13501-1.

Durabilitatea

Pentru siguranta durabild, recomandam lipirea pe o structura din aluminiu (anodizat).

Utilizarea unei structuri de sustinere metalice (aluminiu) este o executie mai durabila decat utilizarea unei structuri
de sustinere din lemn.

Aplicatorul trebuie sa respecte, pe langa liniile directoare de prelucrare prescrise, cerintele stabilite in BRL 4104.

Dimensiunile maxime ale placilor

Proprietatile elastice ale sistemelor de lipire TWEHA previn eventuala deformare a placilor de fatada ca urmare a,
de exemplu, dilatarii termice. Aceasta inseamna ca se pot lipi cu sistemele de lipire TWEHA placi de fatada cu o
diagonala maxima.

Latimea minima a rostului
Urmati in aceasta privinta instructiunile de aplicare ale producatorului de placi. Din punct de vedere estetic,
recomandam o latime a rostului de 8 mm.

Conditii de aplicare

Temperatura de prelucrare a sistemului de lipire este intre -20°C si +40°C. Suprafetele de lipit trebuie sa fie uscate,
curate si fara grasimi.Evitati formarea condensului pe plicile de fatad3 si pe structura de sustinere.in timpul lipirii,
umiditatea relativa a aerului (UR) nu trebuie sa depdseasca 90%, iar temperatura substratului trebuie s3 fie cu 3°C
mai mare decat punctul de roud.Atentie: ,,condens” inseamna altceva decat o suprafatda umeda.O suprafatda umeda
are legéturd cu tensiunea superficiald, in timp ce la condens umiditatea apare sub forma de picituri de substrat.in
conditii neobisnuite, va recomandam sa contactati centrul nostru de asistenta sau sa consultati aplicatia noastra
TWEHACalc.

Structura de sustinere

Compozitia si constructia structura de sustinere sunt componente esentiale in placarea fatadelor lipite. Structura
de sustinere transfera sarcinile care apar catre constructia arhitecturala din spate, cum ar fi zidaria, betonul,
lemnul etc. Structura de sustinere este adesea realizata din aluminiu, lemn sau o combinatie a acestor materiale si
este construita conform normelor nationale valabile. Structurile de sustinere trebuie instalate conform
instructiunilor producatorilor si ale furnizorilor.

* Determinati dimensiunile exacte ale suprafetei fatadei in raport cu liniile de referinta si nivelurile.

» Verificati constructia din spate (beton: zona de compresiune sau tensiune, sau zidarie).

Structura de sustinere din aluminiu EN-AW-6060 sau 6063

* Montati punctele de sustinere si de alunecare perpendicular unul deasupra celuilalt folosind materialele de fixare
adecvate.

¢ Taiati izolatia fatadei in locurile unde este prevazut un punct de sustinere sau de alunecare si glisati materialul de
izolatie peste suporturile de perete (scurgerile de izolatie sunt astfel minimizate!).

¢ Apoi montati profilele verticale in forma de L, T sau tubulare.Atentie: pe lungime, se monteaza in fante cate un
singur punct de fixare si mai multe puncte de alunecare cu ajutorul suruburilor.
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e Verificati apoi structura de sustinere pentru planeitate si rezistenta!Distanta intre centrele placilor depinde si de
rezistenta la incovoiere si grosimea tipului de placa si de specificatiile producatorului de placi.

* Fiecare placa de fatada trebuie sa fie lipita pe cel putin doua profile verticale.

* Numarul de puncte de fixare per m? de constructie din spate este determinat de tensiunile rezultate din
greutatea proprie a placii de fatada si din incdrcarea din vant/forta de tractiune asupra placilor de fatada.

* Dupa uscare (evaporarea apei din TWEHA Cleaner+), se poate lipi direct pe profilele de aluminiu in forma de L, T
sau tubulare.

e Atentie: daca profilele de aluminiu sunt prevazute cu un strat de acoperire, trebuie mai intai stabilit daca
aderenta stratului de acoperire pe aluminiu, precum si aderenta produsului de lipire pe stratul de acoperire sunt
satisfacatoare.

Structura de sustinere realizatad din lemn

* in cazul unei grile duble, lemnul de bazd care trebuie asezat orizontal trebuie fixat la partea inferioara si
superioara cu ajutorul ancorelor unghiulare testate static.

¢ Montati izolatia fatadei si, daca este necesar, folia permeabila la vapori conform instructiunilor furnizorului.
¢ Apoi montati structura verticala.Determinati grosimea minima a structurii conform directivei nationale in
vigoare.Grosimea minima pentru structura verticala de sustinere este de 19 mm.

« Tnainte de lipire, lemnul (tratabil) trebuie intotdeauna tratat cu agentul de protectie pentru lemn TWEHA
WoodProtect.Solicitati sfaturi de la centrul nostru de asistenta.Lemnul este un produs natural si, prin urmare,
prezintd variatii in compozitie.Din acest motiv, trebuie intotdeauna efectuat un test de aderenta.

¢ Lemnul trebuie s3 fie uscat Thainte de lipire (procent de umiditate 18 %, clasa de uscare 2, uscat la vant).

e Verificati apoi structura de sustinere pentru planeitate si rezistenta!Distanta intre centrele placilor depinde si de
rezistenta la incovoiere si grosimea tipului de placa si de specificatiile producatorului de placi.Fiecare placa de
fatada trebuie sa fie lipita pe cel putin doua profile verticale.

« Tn cazul lipirii pe alte tipuri de lemn (tratate): consultati serviciul nostru de asistenta.

Profil Z anodizat negru EN-AW-6060 sau 6063 pe lemn de bazd

« in cazul unei grile duble, lemnul de bazd care trebuie asezat orizontal trebuie fixat la partea inferioara si
superioara cu ajutorul ancorelor unghiulare testate static.

¢ Montati izolatia fatadei si, daca este necesar, folia permeabild la vapori conform instructiunilor furnizorului.

* Apoi montati profilul Z.Atentie: pe lungime, se monteaza in fante cate un singur punct de fixare si mai multe
puncte de alunecare cu ajutorul Z-Clicker.

» Verificati apoi structura de sustinere pentru planeitate si rezistentalDistanta intre centrele placilor depinde si de
rezistenta la incovoiere si grosimea tipului de placa si de specificatiile producatorului de placi.Fiecare placa de
fatada trebuie sa fie lipita pe cel putin doua profile verticale.

* Dupa uscare (evaporarea apei din TWEHA Cleaner+), se poate lipi direct pe profilele de aluminiu in forma de Z.

Structura cladirii din spate

Tweha Cleaner® si Tweha Woodprotect® Adezivul Tweha

(daca este cazul) RIS

> | | . T Tweha Tape®
Tweha Cleaner® si Tweha Prefix X-tra®
(daca este cazul) Placarea fatadei

Produse necesare

Sistemele de lipire TWEHA — adeziv elastic si durabil

TWEHA Cleaner+ — agent universal de curatare si degresare

TWEHA Tape — banda adeziva pe ambele parti pentru prima fixare a panourilor si distantier pentru grosimea
stratului de adeziv de 3 mm, latime 12 mm.

TWEHA Prefix X-tra — ameliorator de suprafata pentru placi de fibrociment si/sau materiale poroase.

TWEHA WoodProtect — agent de protectie pentru lemn de molid netratat si lemn tratat
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Indicatie de consum n cazul unei distante a grilei de 500 mm intre centre
Sistemul de lipire TWEHA 290 ml tub + 2,5 m?/7,5 m' (tdiere in V a duzei 9x9 mm) 300 ml tub + 2,5 m?/7,5 m'
(taiere in V a duzei 9x9 mm) 600 ml tub + 5 m2/15 m’ (tdiere in V a duzei 9x9 mm)
TWEHA Cleaner+ 500 ml aerosol + 20 m?
5 litri cutie + 200 m?
TWEHA Tape rold 25 m, 12x3 mm (1*7) + 8 m?
TWEHA Prefix X-tra cutie 1 kg (componentd A+B) + 100 m’ (latime de 100 mm)
TWEHA WoodProtect cutie 1 litru + 300 m' (structurd 19 x 45 mm)
TWEHA Blacken tub 30 cl + 30 m’' (latime band& 20 mm)
Holz Prof Fire Retardant cutie 5 Itr + 150 m' (19*45 mm) + 80 m' (19*95 mm)

Latimea recomandata pentru grila portanta a placii

Capete si imbinari de colt: min. 70 mm.
Randuri intermediare:min. 45 mm.

La rosturi:min. 95 mm.
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Pregatirea grilei de sustinere: aluminiu EN-AW-6060 sau 6063

Pe aluminiu, anodizat sau nu, puteti lipi direct.

» Suprafetele de lipit trebuie sa fie uscate, curate si fara grasimi.Folositi Tn acest scop TWEHA Cleaner+.

e Pulverizati suprafata de lipit cu TWEHA Cleaner+ si apoi curatati-o manual, folosind 1ana de otel, un bloc Brillo
sau un bloc Scotch-Brite sau ceva similar.Asigurati-va ca suprafata de aluminiu este complet uscata tnhainte de
aplicarea cordonului de adeziv.

e Lasati TWEHA Cleaner+ sa se evapore bine timp de cel putin 10 minute.

 Asigurati-va ca suprafetele de lipit tratate sunt suficient protejate impotriva contaminarii.

7/
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Colorare neagra a profilurilor verticale din aluminiu

Daca este necesar sa colorati in negru profilurile de aluminiu, acest lucru este posibil cu TWEHA Blacken

» Suprafetele care urmeaza sa fie colorate trebuie sa fie uscate, curate si fara grasimi.Folositi in acest scop TWEHA
Cleaner+.

¢ Pulverizati suprafata de lipit cu TWEHA Cleaner+ si apoi curatati-o manual, folosind lana de otel, un bloc Brillo
sau un bloc Scotch-Brite sau ceva similar.Asigurati-va ca suprafata de aluminiu este complet uscata inainte de
aplicarea cordonului de adeziv.

¢ Lasati TWEHA Cleaner+ sd se evapore bine timp de cel putin 10 minute.

e TWEHA Blacken se aplica usor cu ajutorul buretelui inclus.

e Agitati bine tubul de TWEHA Blacken inainte de utilizare.

¢ Aplicati TWEHA Blacken intr-un singur strat subtire, dar care sa acopere bine (niciodata mai multe straturi!).
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e TWEHA Blacken nu este amorsa de aderenta si poate fi prelucrat in prealabil.Lipirea placilor de fatada se poate
face la 30 de minute dupa aplicarea TWEHA Blacken.
 Asigurati-va ca suprafetele de lipit tratate sunt suficient protejate impotriva contaminarii.

Pregatirea grilei de suport: lemn de molid netratat sau tratat

« In cazul aplicirii exterioare, lemnul de molid netratat trebuie tratat in prealabil cu agentul de protectie pentru
lemn TWEHA WoodProtect inainte de fixare.

e Lemnul tratat (creozotat, celcurizat sau impregnat conform NEN 3251/ BRLO601) trebuie tratat doar pe suprafata
de lipire cu TWEHA WoodProtect.

¢ Grila de lemn trebuie sa fie uscatd inainte de lipire (procent de umiditate 18 %, clasa de uscare 2, uscata la vant)
si sa nu contind impuritati si grasime.

* Folositi o tava de vopsit cu un trafalet curat cu structura fina pentru aplicarea TWEHA WoodProtect.

 Agitati bine sau amestecati cutia de TWEHA WoodProtect inhainte de utilizare.

* Aplicati TWEHA WoodProtect intr-un singur strat subtire, dar care sa acopere bine (niciodata mai multe straturi!).
¢ Nu aplicati niciodata TWEHA WoodProtect pe lemn vopsit, placaj, aluminiu si alte tipuri de metale.

e TWEHA WoodProtect nu este amorsa de aderenta si, prin urmare, poate fi prelucrat in prealabil.Lipirea placilor
de fatada se poate face la 2 ore dupa aplicarea TWEHA WoodProtect.

e TWEHA WoodProtect poate fi prelucrat cu mult timp inainte si, de aceea, va recomandam sa efectuati aceasta

prelucrare pe cat posibil in conditii controlate.e Timpul de intarire sau de uscare este determinat si de temperatura
ambianta.ldeal este aproximativ 18-20 °C. Se poate lucra foarte bine si la o temperatura mai scazuta, doar ca
intdrirea sau uscarea va dura mai mult.Va recomandam sa nu utilizati aceste produse la o temperatura mai mica de
aproximativ 5 °C.

4
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Degresati placile de fatada cu TWEHA Cleaner+

Suprafetele de lipit trebuie sa fie uscate, curate si fara grasimi.Folositi in acest scop TWEHA Cleaner+.

e Pulverizati suprafata de lipit cu TWEHA Cleaner+ si stergeti-o apoi cu un servetel de héartie sau un material textil
care nu lasa scame, prin miscari intr-o singura directie.

e Lasati TWEHA Cleaner+ sa se evapore bine timp de cel putin 10 minute.

 Asigurati-va ca suprafetele de lipit tratate sunt suficient protejate impotriva contaminarii.

e TWEHA Cleaner+ nu este un agent de curatare agresiv si nu are o influenta semnificativa asupra suprafetei
materialului de placare.Pe langa curdtarea suprafetelor de lipire, TWEHA Cleaner+ poate fi utilizat si pentru
indepartarea resturilor de adeziv (inainte ca acestea sa se intdreasca).
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Pregatirea placilor de fatada din fibrociment sau a altor materiale poroase cu TWEHA Prefix X-tra

Pentru o aderenta optima, este necesara o pretratare cu amelioratorul de suprafata TWEHA Prefix X-tra.

« Tnainte de a efectua pretratarea, suprafetele de lipit trebuie sa fie uscate, curate si fira grasimi.Folositi in acest
scop TWEHA Cleaner+.

¢ Addugati intregul continut al TWEHA Prefix X-tra componenta B (intaritor) la cantitatea totald din ambalaj a
TWEHA Prefix X-tra componenta A (rasind).Amestecati bine ambele componente timp de cel putin 2 minute pana
cand sunt bine omogenizate.Apoi turnati substanta intr-un recipient pentru a verifica daca componentele sunt bine
amestecate.Nu addugati niciodata apa sau alte componente!

¢ Atentie: nu divizati niciodata cantitatile livrate de ambalaj!

» Aplicati TWEHA Prefix X-tra pe locul de lipire (+ 10 cm |atime) cu o pensula sau un trafalet cu structura fina, intr-
un strat unic, dar care sa acopere bine.

e Timpul de prelucrare al TWEHA Prefix X-tra este de 30 de minute!

¢ Atentie: lipirea placilor de fatada pretratate este posibila doar dupa timpul de uscare indicat de minimum 12 ore!
¢ Asigurati-va ca suprafetele de lipit tratate sunt suficient protejate impotriva contaminarii.

» Suprafetele de lipit trebuie sa fie uscate, curate si fara grasimi.Folositi Tnh acest scop TWEHA Cleaner+.

e TWEHA PreFix X-tra poate fi prelucrat cu mult timp Thainte si, de aceea, va recomandam sa efectuati aceasta
prelucrare pe cat posibil in conditii controlate.

* Timpul de intarire sau de uscare este determinat si de temperatura ambianta.ldeal este aproximativ 18-20 °C. Se
poate lucra foarte bine si la o temperatura mai scazuta, doar ca intarirea sau uscarea va dura mai mult.vVa
recomandam sa nu utilizati aceste produse la o temperatura mai mica de aproximativ 5 °C.

Aplicarea TWEHA Tape

* TWEHA Tape asigurd aderenta initiald si garanteaza grosimea minima necesara a stratului de adeziv de 3 mm.

¢ Aplicati TWEHA Tape dupa uscarea completa a TWEHA Cleaner+ sau TWEHA WoodProtect.

¢ Aplicati TWEHA Tape vertical, neintrerupt, pe grila verticala pretratatd.Apoi apasati ferm TWEHA Tape si taiati-o
cu un cutit ascutit.Pentru pozitionarea corecta si lungimea TWEHA Tape, luati in considerare dimensiunile tijelor de
sustinere, dimensiunile plicilor de fatada si spatiul necesar pentru cordonul de adeziv.indepértati stratul de
protectie doar dupa aplicarea cordonului de adeziv!
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Aplicarea cordonului de adeziv

* Pentru a obtine latimea/grosimea adezivului indicatd de minim 12 x 3 mm, tdiati duza furnizatd, daca este
necesar, in forma de V de minimum 8 x 8 mm. Forma de V previne captarea aerului si pierderile inutile de adeziv.
¢ Apoi tdiati deschis tubul si montati duza.Aplicati cordonul de adeziv cu ajutorul unui pistol de adeziv.

e Aplicati adezivul la aproximativ 10 mm langa TWEHA Tape intr-un sir continuu in forma V necesara.

e Plasati placa de fatada in termen de 10 minute pentru a preveni formarea unei pelicule pe cordonul de adeziv!

Aplicarea placii de fatada

» Verificati apoi structura de sustinere pentru planeitate si rezistenta! Distanta intre centrele placilor depinde si de
rezistenta la incovoiere si grosimea tipului de placa si de specificatiile producatorului de placi. Fiecare placa de
fatada trebuie sa fie lipita pe cel putin doua profile verticale.

e Dupa timpul de uscare indicat pentru TWEHA Cleaner+ si, daca este cazul, pentru TWEHA-Prefix X-tra, placa de
fatada se poate fixa.

e indepartati stratul de protectie de pe TWEHA Tape.

» Apasati usor placa de fatada cu partea curata, uscata si fara grasimi impotriva adezivului pentru eventuale
corectii.Apasati ferm placa de fatada in momentul in care aceasta este pozitionata corect, astfel incat placa de
fatada sa faca un contact bun cu TWEHA Tape.

¢ Pentru a asigura o ventilatie suficientd, nu montati niciodata finisajul de margine a acoperisului strans pe placile
de fatada!Folositi, daca este posibil, clema de margine a acoperisului TWEHA.

Garantie

TWEHA garanteaza ca sistemele sale de adezivi indeplinesc specificatiile tehnice conform descrierii din fisele
tehnice relevante.

Conditii primare:

¢ Aplicatorul trebuie sa respecte, pe langa ghidul de aplicare TWEHA si instructiunile producatorului de placi, si
cerintele formulate in BRL 4104.

* Produsele se aplica sub forma unui sistem unitar.

e Se lucreaza strict conform ghidului de aplicare, cu exceptia cazului in care se poate presupune in mod rezonabil
ca acesta nu este (intru totul) corect: in acest caz, contactati departamentul nostru de asistenta si solicitati
intotdeauna o confirmare scrisa a unei metode de aplicare eventual diferite!
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Legenda

1 Lemn, profil L, T sau Z din aluminiu

2 TWEHA Tape

3 Adeziv TWEHA

4 Panou de fatada

5 Ancora de sustinere
6 Ancora glisanta

Caracteristici

TWEHA's bondng systems

TWEHA Tape

TWEHA Cleaner+

TWEHA WoodProtect

TWEHA PreFix X-tra

TWEHA Blacken

banda de spuma cu doua

agent de curatare si

protejarea lemnului

semnatura polimer modificat cu silan fote degresare nepreservat ameliorator de suprafata Tnnegrirea aluminiului
culoare negru/gri/alb gri transparent negru transparent negru
temperatura de lucru -20 to +40 °C (-4 to +104 °F)
tipul de suprafata toate suprafetele lemn neconservat | ciment din fibre sintetice sau | | aluminiu
| | alt material poros |
starea suprafetei curatd, uscata si faré grésimi nu este cazul curata, uscatd si fara grasimi
timp de uscare na. 5403';;1:;’: U 2 ore. 30 min.
ambalaj cartus de 290 ml rold de 25 m aerosol de 500 m| cutie de 1 Itr. 2 componente, 1 kg. tub 15 cc.
ambalaj de folie de 300 ml cutie 5 Itr.
ambalaj de folie de 600 m|
termen de valabilitate 18 luni * 24 de luni 18 luni
detalii ase aphc:jf&:::l mult 15 fara | umiditatea lemnului < 18% a se aplica Tn cel mult 30 de minute

* A se depozita Tn ambalajul original, inchis si nedeteriorat, intr-un loc racoros si uscat.
Pentru informatii detaliate, consultati Fisa cu date de securitate (FDS) pe www.tweha.com
Pentru intrebari, va rugam sa contactati departamentul nostru de asistenta la +31 88 999 81 81



http://www.tweha.com/

